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Suur tanu, et kasutate turu koige pikaajalisemaid Lapua kette!
Soovime olla kaasas kliendi edu loomisel olles kettide valmistamises
pideva arengu tipus.

Oleme kogunud sellesse paigaldus- ja hooldusjuhisesse levinumaid ja
tahtsamaid momente, mis on seotus kettide paigaldamise, hoolduse
ja kasutamisega. Neid juhiseid jargides voite olla kindel, et teie ketid
tootavad laitmatult ja valtida nii tootmise seisakuid.

Votke julgesti Gihendust, kui teil tekib kettidega seoses mistahes
kiisimusi. Aitame teid hea meelega!




SISUKORD
Pakend

Uhendamise juhised

Keevitamine

Roostevabast terasest tappidega keti keevitamine

Keti seisukorra jalgimine

Olitamine

Keti kasutamine




PAKEND

Sidumine alusele terasrihmadega

Olileotus regenereeritud

Papist nurgakaitsefi ketioliga

Kilega kaetud alusvann ISPM15 vastav alus

Alus on mahitud pakkekilesse (ei ole pildil).

Taaskasutus
Koik pakkematerjalid on taaskasutatavad.

Alusvann ja
Alus: Pakkekile: Rummud: nurgakaitsed:
04
A JL JASA
Puit PE-LD Metall Papp




Ll -KETI REGISTREERIMINE

Lapua Ultra® -transportoorketi  Kontrolli keti kuljeplaadil olev
killjeplaadilt leiduvad margised, seerianumber ja kirjuta see

mis kergendavad toote ankeedi

tuvastamist. Kiljeplaadilt leiduvad esimesele lehele paasemaks

ka vajalikud andmed Lapua Ultra® jatkama registreerimist
-transportoorketi registreerimiseks « Taida ankeedis kisitud andmed
ja kasutusajapikkuse garantii (kohustuslikud kiisimused on
aktiveerimiseks. tahistatud)

¢ Mine aadressile:  Peale registreerimist, saadetakse
www.lapuachains.com/registration nadala jooksul

garantii kinnitamise teade

Keti tiilibinumber Keti seerianumber

(MLTRA




UHENDAMISE JUHISED

Oigesti tehtud iihendamistéé on vastupidava iihenduse tahtsaim osa.
Onnestunud iihendamine garanteerib tugevale kasutamisele vastupidava
keti, kus keti koik lilid on tugevad.

Lapua transportoorketid koosnevad neljast pohiosast. Pohiosad on
keti sise- ja valisplaadid ning tapid ja puksid. Kiilgplaadid on madala
susinikusisaldusega terasest, millel on suureparane keevitatavus. Tapid
ja puksid on ketitlilibist ja suurusklassist soltuvalt kas Lapua Hybrid®
-karastatud, labikarastatud voi Lapua MFI® -pindkarastatud. Keevitamisel
tuleb jargida kaesolevas juhendis antud juhiseid.

Ketid liidetakse Uksteisega ketiga kaasas olevate ketilukkudega. Juhul kui
tegemist on katkenud keti parandamisega, tehakse liitmine varuosadena
tellitud ketilukkudega

Tappide 6litamine enne
lihendamist

Enne keti Uhendamist maaritakse
tapid universaalmaardega Vvoi
muu sobiva maardeainega. Sobib
ka tavaline mootoridli, juhul kui
eelmainitud aineid ei ole saada.
Keti otsad asetatakse Uksteisest
digele kaugusele nii, et need on
voimalik lukuketiga kokku liita.
Kui keti otsad on ketilukuga
uhendatud, vajutatakse kiilgplaat
kohale. Kontrolli, et maare ei
paaseks keevisliitesse ja et
keevitatav pind oleks puhas ja
kuiv!

Tapi pead keevitades tuleb jdlgida,
et keevis tuleks sile.




Uhendamine

Keti koikides osades on pressliides,
ka ketilukkudes. See suurendab
margatavalt tapi ja kiljeplaadi
vastupidavust. Seeparast tuleb
kiljeplaadi ketilukkudele
paigutamisel joudu kasutada.

Ketilukus olevat tapi ava ega tapi
suurust ei tohi muuta Uhenduse
holbustamiseks. Ava suurendamine
voi tapi vahendamine norgendab
margatavalt iithenduse
vastupidavust. Pressliide vahendab

joudu, keevis voi neetimine on
kinnitusena.

Abiks plaadi paigaldamisel voib
kasutada napitstange, vasarat
voi tuura. Paigaldamisel tuleb
jalgida, et plaat ei vaanduks.
Plaat vajutatakse nii suigavale, et
ketiluku laius vastaks keti teiste
lulide laiusega.

ETAPP 1. |

~——

Tapi ja kiiljeplaadi vahel on
pressliide. Ara suurenda auke
ega 6henda tappe (ihenduse
kergendamiseks.

ETAPP 2. |

L:V_'
Keevitatakse pdrast sobitamist.




KEEVITAMINE

Liitkeevis

Vaikeste ketitiiipide puhul
(M40 - M80) voib Uhendustapid
paigale neetida, juhul kui
neetimiseks sobivad vahendid
on kaeparast. Voib kasutada ka
splindiga ketilukku. Levinuim viis
tlhenduse tagamiseks on siiski
keevitamine. Tapi pea keevitatakse
normaalse konstruktsiooniterase
keevitamiseks kasutatavate
meetoditega, nt elektrood- voi
MIG / MAG keevitust. Keevitades
veendutakse, et tapi pea ja
kiuljeplaadid liituvad tihedalt
teineteise kulge nii, et omblusse
ei jaaks poore. M224 ja sellest
suuremate kettide kiljeplaadid
soovitatakse eelsoojendada 150 -
200 kraadini.

Hoolimata sellest, et tapid
on kuumtoodeldud, on nende
keevitatavus hea. Valmis

keevitust ei tohi mingil juhul
vee vOi lumega jahutada. Juhul
kui keevisomblused liiga kiiresti
jahutatakse, on oht, et tapi peas
toimub uuesti karastumine ja

Uhendus muutub hapraks.

Nukkide keevitamine

Lapua-kettide kiiljeplaadid on
valmistatud alati hasti keevitatavast
konstruktsiooniterasest.
Kiljeplaadi ileminevaid
piustomblusi tuleks valtida, eriti
just vaikeste kettide puhul voivad
need struktuuri norgendada. Juhul
kui nukk on tihedalt ainult Uhel
pool, on ohuks keti kaardumine.
Kindlam ja sageli ka soodsam
lahendus on votta ketid valmis
nukituna Lapualt!



Roostevabade tappide keevitamine

Suurte ketitliipide (M224 - M630) roostevabad tappe voib turvaliselt
keevitada, kui kasutatakse Gigeid lisaaineid ja kantakse hoolt puhtuse eest.
Lisaaine MAG keevituses on nt 309LSi keevitustraat. Sobiv varras on nt.
ESAB OK (67.70), 67.75. Tapimaterjal on karastatud martensiitne AISI 420.

Suurusklassides M56 - M160 EI SOOVITA tappide keevitamist. Riskiks on
tapimaterjali tugev lokaaln.(.a karastumine keevituse kaigus ka struktuuri
muutumine vaga hapraks. Uhenduse tegemisel soovitame needitavat voi

splindiga ketilukku.

Uhenduse vastupidavuse hindamine on alati ihenduse tegija vastutusel.

NB! Ka roostevaba keti ihenduse keevist ei tohi vee voi lumega jahutada!

Normaalsed (mustad) liitmikud

Roostevabad liitmikud

» Keevitustraat ESAB OK Autrod
12.51 (legeerimata vasktraat
konstruktsiooniteraste jaoks)

 Elektrood ESAB OK 48.00 (stan-

dardelektrood konstruktsioonite-

rastele)

ARA KEEVITA M160 ja sellest
vaiksemaid roostevabast tera-
sest tappe

MAG ESAB OK Autrod 309LSi
(legeeritud roostevaba terase
traat)

Elektrood ESAB OK 67.75 (67.70)
(67.70 happeline rutiil legeeritud
voi 67.75 aluseline legeeritud,
molemad sobivad eri materjalide
liitmiseks)

Tookojatingimustes keevitades MIG meetodiga eelsoojendamine ei ole
tingimata vajalik. Paigaldustingimustes soovitatakse soojendada M224 ja
sellest suuremaid kette 150 - 200 kraadi juures.

Kaitsegaasina soovitatakse kasutada seosgaasi (M 21 8% slisihappegaasi),

nt. AGA MISON 8.



KETI SEISUKORRA JALGIMINE

Ketid kuluvad koige sagedamini liitmikest ja tulemuseks on valja veninud
kett. Kui kett liigub liugpinnal ja kuljeplaatidel on kandesurve, siis
ka kiiljeplaadid voivad kuluda. Keti venimist jalgides voib hinnata keti
allesolevat kasutusaega Usna tapselt. Keti venimise jalgimine aitab ajastada
keti vahetuse oigele ajale. Keti vahetussagedus on voimalikult pikk, kui ketti
ei ole vaja igaks juhuks liiga tihti uue vastu vahetada.

Lapua Ketjut teostab kettide seisundikontrolli ja jalgimist. Nende kohta
saab rohkem infot meie miiligiosakonnalt.

Ketti liihendades tasub uurida ka voimalikku keemilist soovitumist tappides
ja puksides. Liitmikku voib vahese maardeaine kasutamise ja kulumise
tagajarjel tekkida korrosiooni (roostetamist), mis voib margatavalt
norgendada liitmikke.

Moétmistulemus - nimivddrtus

. « 100 = pikenemist %
nimivddrtus

Pikenemise arvutamine

Pikenemist saab arvutada mootes regulaarselt jalgida kohe uue
keti naiteks 10 ketiliili pikkuse. keti paigaldamisest alates. Nii
Kui pikenemine on 1-3 protsenti, on voimalik keti pikenemise
on aeg kett uue vastu vahetada. kasvutempo valja arvutada
Protsentuaalne pikenemine ja hinnata keti allesolevat
arvutatakse ilaloleva valemi jargi. kasutusaega.

Keti pikenemist tasub




Kiiljeplaatide jadlgimine

Ka kiiljeplaatide kulumisel tasub
regulaarselt silm peal hoida.
Kuigi enamikes kettides kuluvad
liitmikud kiiremini kui kuljeplaadid,
on teatud transportoorides
vastupidi. Kiljeplaatide kulumise
piirvaartusi on raske anda. Plaatide
kulumine moéjutab tombetugevust
rohkem kui liitmike kulumine. Keti
kasutustingimused, keti suurus ja
koormus soltuvad transportoorist.
Seetottu on ka erinevate
transportooride piirvaartused vaga
erinevad. Rusikareegel on, et kui

50 % pinnast on kulunud, on keti
tombetugevus oluliselt norgenenud
ja kett tuleks valja vahetada.

Kiiljeplaatide kulumine

.............. Lo

Suurim lubatud kulumisprotsent on 50% kiiljeplaadi kulumisest.




OLITAMINE

Olitamine viahendab kulu-
mist

Levinuim keti vahetamise pdéhjus
on keti ”venimine”. Keti liitmikud
kuluvad pohjustades lili pikenemise,
mis valjendub keti venimisena.
Kulumist vaib vahendada tohusa ja
pisiva Olitamisega. Heakskiidetud
omadustega ja loodussaastlik ketioli
on nt Ekokem Kevol oli.

Ketti kulutavad:

» Tingimused: soojus, niiskus

 Transporditava materjali
omadused:

Soovitavus, kulutamine
(nt liiv)

o Transporditava materjali mass
ja nakkumine: mida raskem
koorem, seda suurem koormus
ketile

o Transportoori kiirus

e Transportoori juurde
mittekuuluvad esemed



Maardeaine kasutamine

Noudlike ja aarmiselt kuluvate
objektide puhul soovitame ketile
paigaldada hilisemat maardeaine
kasutamist voimaldavad liitmikud.

Oli asemel maaritakse keti
liitmikud sobiva maardeainega, mis
surutakse keti puksides olevate
maardeavade kaudu otse liitmikku.
Sel viisil jouab maardeaine oOige
kohani. Maardeaine pusib liitmikus
ka paremini kui oli

Selleks

soovitame kasutada

Olitusava

\ b\

P

Matrix Cas 2 Green
-kaltsiumsulfonaatmaaret. Enne
maardeaine pealekandmist
puhastatakse maardeava 3-4 mm
puuriga, mille jarel maardeaine
jagatakse liitmikele. Maardeainet
pannakse niipalju, et vana

maardeaine pressiks kiilgplaatide
vahelt valja. Saadaval on ka
dosaatorile sobivad otsikud, mille
kaudu on lihtne doseerida. Rohkem
infot toote kohta saab meie
muugimeeskonnalt.

Purustus- ja turbaautode laadurikettide 6litamine

Laaduriketid on vaga vastuvotlikud liigendite kinnikiilumisele, eriti turba
transportimisel. Seet6ttu on Lapua ketid varustatud jarelolitamise avadega,
mille kaudu on véimalik teostada jarelolitamist. Enne 6litamist vaib kette
survepesuriga pesta. Kui pesemisel kasutatakse lahustit, on eriti oluline
kett peale pesu kohe 6litada. Kui kett seisab monda aega kasutamata, tuleb
kett enne ladustamist pohjalikult olitada. Ka siis kui ketti ei kasutata, on

hea aeg ajalt ketti ringi lasta.




KETTIDE TABELID

Kettide tabelid ja margistusskeemid

M -TUUPI KETTIDE MARGISTUS A'| -TUUPI KETTIDE MARGISTUS

M80 - A - 100 A18 x 150 H

Kiilgplaadi
paksus

Katkemisjoud (kN) Samm (mm) Katkemisjoud (t)  Samm

Tulp

KETIDE LIIGID:

A - kett sirgete kilgplaatidega, ilma rullikuta

B - kett sirgete kiilgplaatidega ja vaikese rullikuga

C - kett sirgete kiilgplaatidega ja jooksurullikuga

D - kett sirgete kiilgplaatidega ja aarikuga varustatud
jooksurullikuga

E - kett tostetud kiilgplaatidega ja jooksurullikuga
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